‘ HOBART' SPULTECHNIK
UP | UX




DAS BESSERE ODER DAS BESTE - SIE HABEN DIE WAHL!

PROFILINIE

Die PROFI-Linie — alles, was eine professionelle Spllma-
schine braucht. Die erfolgreiche Produktserie von HOBART
findet sich dberall dort im Einsatz, wo entsprechend dem
Spllaufkommen und der Verschmutzung des Spiilguts die
saubere Arbeit eines echten Profis gefragt ist. Sie vereint ef-
fiziente Spiiltechnik mit hohem Bedienkomfort und geringen
Betriebskosten. Zahlreiche Ausstattungsoptionen machen
die PROFI-Linie zur maBgeschneiderten Spiillosung fiir viel-
faltigste Anwendungsbereiche.

PREMAX-LINIE

Die PREMAX-Linie ist das richtige Modell fiir alle, die mehr
wollen. Denn PREMAX setzt MaBstabe. Und das in allen
Bereichen: minimalste Betriebskosten und beeindrucken-
der Bedienkomfort vereint mit maximaler Leistung. Die
PREMAX-Linie ist die wirtschaftlichste und innovativste Spiil-
maschinenlinie auf dem Markt. Zuséatzlich zu der Ausstattung
der PROFI-Modelle lberzeugt PREMAX durch einzigartige
Produkteigenschaften und ist der ideale Partner flir hochste
Anspriiche an eine perfekte Spiilorganisation.

PREMAX-LINIE EXKLUSIV
Die exklusiven PREMAX-Features sind durch diesen Schriftzug und einen
goldenen Hintergrund gekennzeichnet.
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UNSCHLAGBARES FASSUNGSVERMOGEN
UND STARKSTE WASCHLEISTUNG

IHRE VORTEILE:

Die HOBART-Universalspiliimaschinen finden iiberall dort
lhren Einsatz, wo groBformatiges Spiilgut und Utensilien
gespllt werden mussen. Wir bieten lhnen entsprechend
lhrem Spulaufkommen und den Anforderungen vor Ort
das perfekt auf Sie abgestimmte Modell. Leistungsstark
und wirtschaftlich.

EXKLUSIV BEI HOBART:

Maximales Fassungsvermogen: Durch das einmalige
seitliche Waschsystem erreichen HOBART Universalsplil-
maschinen die dreifache Kapazitat pro Spiilgang im Ver-
gleich zu einer normalen Universalspllmaschine.
Effiziente Spilsysteme mit Reiniger-Direkt-Sprihsystem
oder Dampfwaschung erzielen auch bei eingetrockneten
Speiseresten ein optimales Spllergebnis und reduzieren
das manuelle Vorreinigen deutlich.

Wirtschaftlichste Spiltechnik: Durch moderne Warme-
rickgewinnungssysteme konnen langfristig Energieein-
sparungen von Uber 3.500 € pro Jahr erzielt werden.
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UNIVERSALSPULMASCHINEN

PREMAX UP

Einzige Universalspilmaschine mit seitlichem Waschsystem. Im
Vergleich zu anderen Modellen bietet die PREMAX UP dadurch die
3fache Kapazitat auf gleichem Raum. Innovative und effiziente Rei-
nigungssysteme sorgen fiir ein perfektes Spiilergebnis bei deutlich
reduzierter manueller Vorreinigung.

PREMAX UPT

Die PREMAX UPT bietet die Vorziige der PREMAX UP kombiniert
mit dem doppelten Fassungsvermogen im Vergleich zu einer her-
kommlichen Doppelkorb-Universalsplilmaschine.

PROFIUX

Reinigt Topfe, Schwarzgeschirr, Bleche, Kisten und Kérbe mit per-
fektem Spilergebnis. Nur bei HOBART konnen 4 Backerkorbe in ei-
nem Splilgang gereinigt werden.

PROFIUXT

Das richtige Modell fiir hohes Spilaufkommen. Das Modell
PROF!UXT bietet das doppelte Fassungsvermogen im Vergleich zur
PROF!TUX und kann gleichzeitig 6 Backerkorbe spiilen.

PROFI UXTH

Das Haubenmodell erleichtert das Be- und Entladen der Maschine.
Durch die Durchschubmaoglichkeit ist das Vorabraumen komfortabel
und ergonomisch.

PROFI UXTLH

Die uberdurchschnittliche Einschubhohe der PROFI UXTLH bietet
Platz, erhoht die Kapazitat pro Spiilgang im Besonderen bei Blechen
und Backerkorben und ist somit ideal fiir den Einsatz in Backereien.
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SPULERGEBNIS

VAPO-ACTIVE DAMPFWASCHUNG

Stark eingetrocknete Speisereste, insbesondere Starke und
EiweiB sind eine Herausforderung fiir jede Universalspilma-
schine. In Erganzung zur POWER Waschung unterstiitzt bei der
PREMAX UP Dampf das Ablésen von hartnackigen Verschmut-
zungen wahrend der Waschung ohne zusatzliche mechanische
Hilfsmittel. Starke- und EiweiBreste werden aufgeweicht und
abgeldst. Dariiber hinaus erhoht der Dampf die Waschtempe-
ratur und erhoht die Effizienz der Reinigungschemie.

REINIGER-DIREKT-SPRUHSYSTEM

Das manuelle Voreinweichen und Vorreinigen des Spiilguts
nimmt viel Zeit in Anspruch. Fiir ein optimales Spiilergebnis
bei herkommlichen Technologien ist dies aber eine notwen-
dige Voraussetzung. Das serienmaBige HOBART Reiniger-Di-
rekt-Spriihsystem benetzt bei der PREMAX UP das Spilgut
nach der Vorwaschung mit Reiniger und weicht hartnackigste
Verschmutzungen auf. Dadurch l6sen sich stark haftende
Speisereste vom Spiilgut und konnen von der anschlieBen-
den Waschung abgespiilt werden. Manuelles Voreinweichen
und Vorreinigen des Spiilguts wird dadurch deutlich reduziert.

GENIUS-X2 FEINFILTERSYSTEM

Eine dauerhaft saubere Waschlauge ist die Voraussetzung fiir
das beste Spilergebnis sowie geringen Reiniger- und Was-
serverbrauch. Mit dem weiterentwickelten GENIUS-X? Feinfil-
tersystem wird die Waschlauge wahrend des Waschvorgangs
permanent durch ein System aus Filtern geleitet. Schmutz-
partikel werden parallel zum Waschzyklus abgepumpt. Vor
der Frischwasserklarsplilung werden die restlichen Schmutz-
partikel abgepumpt. Die Waschlauge wird mit dem Frisch-
wasser der nachfolgenden Klarspiilung regeneriert. Dadurch
wird sie optimal erneuert und garantiert ein noch besseres
Spllergebnis. GENIUS-X2 reinigt sich beim Abpumpen selbst-
standig und reduziert den Reinigerverbrauch deutlich.




ROTOR-X WASCHSYSTEM

Ein einwandfreies Spilergebnis wird erreicht, indem der Rei-
niger flachendeckend auf das Spiilgut einwirkt, Verschmut-
zungen lost und bindet. Dazu muss die Waschlauge jede
Stelle des Spiilguts benetzen; je ofter und intensiver das
geschieht, desto besser ist das Ergebnis. Das drehende
ROTOR-X Waschsystem besteht aus je einem Kreuz-
wascharm oben und unten. Die Rotation der Wascharme er-
zeugt die notwendige Waschmechanik, gleichzeitig bringen
die Weitwinkeldlisen der Wascharme die Waschlauge durch
einen praziseren Spriihfacher an jede Stelle des Spiilguts.
Das ROTOR-X Waschsystem garantiert ein hervorragendes
Reinigungsergebnis auf ganzer Flache.

v
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SIEB-EINSATZKONTROLLE

Eine reine Waschlauge ist Voraussetzung fiir ein sauberes
und hygienisches Spiilergebnis. Filtersysteme tragen in er-
heblichem MaBe dazu bei, dass die Waschlauge sauber
bleibt. Die Sieb-Einsatzkontrolle priift permanent, ob das
Sieb richtig eingesetzt ist. Anderenfalls zeigt die Steuerung
einen Warnhinweis an. Wird das Sieb richtig eingesetzt kann
der Betrieb fortgesetzt werden.

POWER WASCHUNG

Je mehr Zeit zwischen der Nutzung von Utensilien, Blechen
und Schwarzgeschirr und der Reinigung vergeht, desto star-
ker haftet der Schmutz am Spilgut. Nach einer langeren
Antrocknungszeit kann es notwendig sein, das Spllgut ent-
weder vorzureinigen oder die Utensilien mehrmals zu spiilen,
um ein einwandfreies Spiilergebnis zu erhalten. Die POWER
Waschung erzeugt einen hoheren Waschdruck, der auch
hartnackigste Verschmutzungen ohne Vorreinigung l6st und
abspiilt. Die POWER Waschung mit speziellen Impuls-Disen
garantiert auch bei schwer loslichen Lebensmittelriickstan-
den ein hygienisch einwandfreies Ergebnis.
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WIRTSCHAFTLICHKEIT

HOHERE KAPAZITAT UND FLEXIBILITAT

In Universalspiilmaschinen wird meist groBes und sperriges
Spiilgut gewaschen und die Maschinen stehen im Dauerbe-
trieb. Die Kapazitat der Spllkammer wird aber nichtimmer voll
ausgenutzt. Mit den intelligenten seitlichen Fiihrungsschienen
von HOBART kann die Kapazitat gegeniiber herkommlichen
Universalspiilmaschinen um das bis zu Dreifache erhoht wer-
den. Die erhohte Kapazitat senkt in einem Zug Spiilzyklen und
damit den Arbeitsaufwand um bis zu 1.065 Stunden pro Jahr.*
Einmalig am Markt ist auch die Flexibilitat der PREMAX UP.
In einem Zyklus konnen GN-Schalen, groBe Topfe und sogar
EN-Container gespiilt werden. Die PREMAX UP

ist damit universell einsetzbar und hervorragend =5
flir den Einsatz in der Gastronomie, Metzgereien, AR
Kantinen und Krankenhausern geeignet.
* bei 300 GN-Schalen / Tag, 365 Tage / Jahr

NISITIMXA AINFT XYIN 84

_l_ler- 'l_ler-
W ches | UPT lliches
Modell Modell
GN* Schalen/Tag 300 300 500 500
GN* /Spiilgang 6 2 8 4
Splilgange/Tag 50 150 63 125
Spiillgange/h 24 30 24 30
Arbeitsaufwand/Tag in h 2,08 5,00 2,60 4,17
Arbeitstage / Jahr 365 365 365 365
Arbeitsaufwand / Jahr in h 760 1825 951 1521
Ersparnis PREMAX in h 1.065 570

UNIVERSALSPULMASCHINEN

ABLUFT-WARMERUCKGEWINNUNG

Die optionale Abluft-Warmeriickgewinnung mit integrierter
Turoffnung VAPOSTOP nutzt die Energie aus dem heiBen
Wrasen zur Erwarmung des Frischwassers. Das einstrdmende
Kaltwasser wird iiber den Warmetauscher um ca. 20 °C er-
warmt und reduziert den Energiebedarf zum Erreichen der
erforderlichen Klarspiiltemperatur um bis zu 7,8 kWh. Bis zu
2.140 € pro Jahr konnen eingespart werden.

iunuihl‘:'ﬂj

JAHRLICHE EINSPARUNG DURCH
ABLUFT-WARMERUCKGEWINNUNG

PREMAX-LINIE

BETRIEBSTAGE SPULDAUER IN STUNDEN PRO TAG

IM JAHR 2 3 4 5

220 516 € 774 € 1.032€ 1.290¢€
300 703 € 1.055€ 1.407€ |1.758¢€
365 856 € 1.284€ | 1.712¢€ 2.140 €
Berechnungsgrundlage:

Auslastung mit durchschnittlich 24 Korben/h (Theoretische Korbleistung)

Energiekosten 0,15 Euro pro kWh

-LINIE
BETRIEBSTAGE SPULDAUER IN STUNDEN PRO TAG
IM JAHR 2 3 4 5
220 345€ 518€ 691 € 864 €
300 471 € 707 € 942 € 1.178 €
365 573 € 860 € 1.146€ 1.433¢€

Berechnungsgrundlage:

Auslastung mit durchschnittlich 30 Kérben/h (Theoretische Korbleistung)

Energiekosten 0,15 Euro pro kWh

08109



HOBART




WIRTSCHAFTLICHKEIT

ABWASSERWARMERUCKGEWINNUNG

Bei einer gewerblichen Spiilmaschine wird nach jedem
Spllvorgang der Schmutz mit einer genau definierten Men-
ge Wasser aus dem Tank gepumpt. Das Abwasser hateine
durchschnittliche Temperatur von ca. 60°C. Die in Form von
Warme gespeicherte Energie geht dabei verloren. Die War-
meriickgewinnung hingegen leitet das heiBe Abwasser dem
einstromenden Kaltwasser in einem Warmetauscher entge-
gen. In dem dadurch stattfindenden Warmeaustausch wird
das Frischwasser auf ca. 45°C erwarmt. Der Energiebedarf
zum Erreichen der endgiiltigen Klarspiiltemperatur von ca.
85°C wird je nach Modell um bis zu 12,9 kWh reduziert und
spart bis zu 3.533 € pro Jahr.* Die Warmeriickgewinnung
senkt die Betriebskosten.

* bei 15 Cent / kWh, 5h / Tag, 365 Tage / Jahr

JAHRLICHE EINSPARUNG DURCH
ABWASSER-WARMERUCKGEWINNUNG

PREMAX-LINIE

BETRIEBSTAGE SPULDAUER IN STUNDEN PRO TAG

IM JAHR 2 3 4 5

220 852 € 1.278 € 1.703 € 2.129€
300 1.161 € 1.742 € 2.323 € 2.904 €
365 1413 € 2.120€ 2.826 € BIOSElE
Berechnungsgrundlage:

Auslastung mit durchschnittlich 24 Kérben/h (Theoretische Korbleistung)
Energiekosten 0,15 Euro pro kWh

PROFLLINIE

BETRIEBSTAGE SPULDAUER IN STUNDEN PRO TAG

IM JAHR 2 3 4 5

220 570 € 856 € 1.141€ |1.426¢€
300 778 € 1.167€ |1.556€ |1.944¢€
365 946 € 1419€ 1.893€ |2.366¢€

Berechnungsgrundlage:
Auslastung mit durchschnittlich 30 Kérben/h (Theoretische Korbleistung)
Energiekosten 0,15 Euro pro kWh

Eine Kombination der Abwasser- und Abluft-Warmeriickgewinnung ist auf Anfrage verfiigbar.

UNIVERSALSPULMASCHINEN

ABLUFT-ENERGIESPEICHER

Beim Offnen einer herkdmmlichen Haubenmaschine ent-
weicht der heiBe Dampf an der offenen Riickseite der Haube.
Der Innenraum und die Haube selbst kiihlen dabei aus. Wah-
rend des nachfolgenden Spiilprogramms entziehen der abge-
kiihlte Innenraum und die abgekiihlte Haube dem Splilwasser
Warme. Um die notwendigen Temperaturen in der Maschine
zu erreichen, muss dieser Energieverlust durch Heizleistung
ausgeglichen werden. Der Abluft-Energiespeicher bei den
Modellen PROFIUXTH und PROFT UXTLH beruht auf einer nach
allen Seiten hin geschlossenen Haube. Bei gedffneter Ma-
schine verbleibt der heiBe Dampf in der Haube. Die Warme-
energie bleibt erhalten und muss im folgenden Spiilgang
nicht neu zugefiihrt werden. Das spart bis zu 5 kWh oder bis
zu ca. 1.370 € im Jahr.” Der Abluft-Energiespeicher spart
Energie und reduziert die Betriebskosten.

* bei 15 Cent/kWh, 5h/Tag, 365 Tage/Jahr
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BEDIENUNG

VAPOSTOP TUROFFNUNG
Beim Offnen herkommlicher Universalspiilmaschinen ent-
weicht eine heiBe Dampfwolke aus der Maschine. Die optio-
nale zum Patent angemeldete VAPOSTOP Tiiroffnung bei der
PREMAX UP mit integrierter Abluft-Warmeriickgewinnung
zieht mit einem mehrstufigen Ventilator die mit Feuchtigkeit ge-
sattigte Luft aus der Maschine tiber einen Warmetauscher. Die
Absaugung verhindert wirkungsvoll den Dampf-

austritt. Das Herausnehmen des Spiilguts durch OpE:
das Personal wird angenehmer undman wird nicht ¥
durch austretende Dampfwolken gestort.

SMARTRONIC EIN-KNOPF-BEDIENUNG
Gerade in StoBzeiten muss eine Maschine schnell und sicher
zu bedienen sein. Die SMARTONIC Ein-Knopf-Bedienung
vereint die wichtigen Funktionen im STARTER : Einschal-
ten, Spilen und Ausschalten. Der STARTER stellt in selbst-
verstandlichen Farben die Betriebszustande dar: heizen,
waschen, betriebsbereit. Details werden bei Be-

darf per Knopfdruck abgerufen. Fehlbedienung £
und damit verbundene Ausfalle sind praktisch
ausgeschlossen.

UNIVERSALSPULMASCHINEN

RESTLAUFANZEIGE

Den Spiilverlauf im Auge zu behalten ist normalerweise
schwer moglich. Entweder man kommt zu frih oder zu spat.
Die Restlaufanzeige im STARTER zeigt gut sichtbar den Fort-
schritt des aktiven Spiilprogramms an. Die vier farbigen Seg-
mente im STARTER fiillen sich dabei im Uhrzeigersinn und
geben dem Personal dadurch auch in StoBzeiten die Moglich-
keit, Prioritaten auf einen Blick richtig zu setzen und effizient
zu arbeiten.

INTEGRIERTE WASSERENTHARTUNG

Kalk ist eines der im Wasser gelosten Mineralien und ver-
antwortlich fir Ablagerungen an Maschinenteilen und durch-
gebrannte Heizelemente. Optional ist die Spiilmaschine mit
einer integrierten Wasserenthartung ausgestattet. Die auto-
matisch durchgeflihrte Wasserenthartung sichert einen rei-
bungslosen Betrieb der Spiilmaschine. Die optionale Wasser-
enthartung schitzt die Spilmaschine — insbesondere die
Heizelemente im Erhitzer — wirksam vor Verkalkung.
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BEDIENUNG

FULLSTANDSANZEIGE

Die integrierte Fiillstandsanzeige weist auf den
Zeitpunkt des Nachfiillens von Reiniger und Klar- :'.!'.'
spiller hin. Dadurch wird ein dauerhaft einwand- =&
freies Spilergebnis garantiert.

SIEB-VERSCHMUTZUNGSSENSOR

Ein sehr hoher Schmutzeintrag in die Maschine kann dazu
flihren, dass sich Siebe zusetzen. Der Sieb-Verschmutzungs-
sensor registriert das und zeigt einen Warnhinweis an der
Steuerung an. Diese Funktion unterstiitzt das Bedienpersonal
und stellt den kontinuierlichen Spiilbetrieb sicher.

HYGIENEPROGRAMM
Im Laufe der Zeit lagern sich in der Maschine Kalk und
Schmutzpartikel ab. Das patentierte Hygieneprogramm mit
dem Hygiene-Tab INTENSIV beseitigt wirkungsvoll
Kalk und Schmutzriickstande und sorgt fiir einen
angenehmen Duft. Das Programm wird nach einer
festgelegten Anzahl von Spiilzyklen angezeigt.

[=:

UNIVERSALSPULMASCHINEN

FLEXIBILITAT

MAXIMALES FASSUNGSVERMOGEN

Fiir groBe Spilaufkommen bietet das Modell PREMAX UPT
die richtige Losung: das doppelte Fassungsvermogen gegen-
liber herkommlichen Doppelkorb-Universalspiilmaschinen bie-
tet Platz fiir das gleichzeitige Spiilen von bis zu 8 GN-Schalen
(1/1), 5 EN-Behaltern oder Kombinationen dieser Spiilgiiter mit
anderem Schwarzgeschirr. Unnotige Wartezeiten werden einge-
spart und ein kontinuierlicher Arbeitsablauf ist gewahrleistet.

DOPPELTES FASSUNGSVERMOGEN

Fiir groBe Spilaufkommen bieten die Modelle PROFI UXT/
UXTH und UXTLH die richtige Losung: das doppelte Fas-
sungsvermogen bietet Platz fiir bis zu 6 Backerkorbe,
16 Backbleche oder 3 EN-Behalter. Unnotige Wartezeiten
werden eingespart und ein kontinuierlicher Arbeitsablauf ist
gewahrleistet.

MASCHINENHOHE 2 IN 1

Je nach Gegebenheiten vor Ort kann die Maschinenhohe
bei der PROFI UX und UXT bei geodffneter Tir um 217 mm
reduziert werden. Der Einsatz der Maschine ist so auch in
Raumen mit geringer Deckenhohe sicher gestellt. Die Ein-
schubhohe betragt dann 650 mm.

EINSCHUBHOHE L

Die uiberdurchschnittliche Einschubhohe bietet je nach Modell
Platz fir bis zu 4 Backerkorbe, groBe Serviertabletts und
Backbleche (600 x 800 mm).

ANISNTMX3T JINIT XVINTHd
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AUSSTATTUNG

PROFELINIE
MODELLE Ux UXT UXTH
MODELLART Fronttir Fronttiir Haube
SPULGUT
Topfe, GN-Schalen, Topfe, GN-Schalen, Topfe, GN-Schalen &
Beschreibung Ser.viertablettg & l:ltensilien aII_er Ser.viertablett§ & L.Jtensilien aIIer_ Utensilien aller Art; 3 EN—Beh.éIter;
Art; 2 EN-Behalter; 8 Bleche bis Art; 3 EN-Behalter; 16 Bleche bis 8 Bleche bis 600 x 800 mm;
600 x 800 mm; 4 Béckerkorbe 600 x 800 mm; 6 Béckerkorbe 3 Backerkorbe
SPULERGEBNIS
VAPO-ACTIVE Dampfwaschung - - -
Reiniger-Direkt-Spriihsystem - - -
GENIUS-X? Feinfiltersystem ° ° °
ROTOR-X Waschsystem ° ° °
Sieb-Einsatzkontrolle ° ° °
POWER Waschung ° ° °
WIRTSCHAFTLICHKEIT
Hohere Kapazitat und Flexibilitat - - -
Abwasser-Warmeriickgewinnung O (@) (@)
Abluft-Warmerlickgewinnung o O -
Klarspiilpumpe ° ° °
Abluft-Energiespeicher - - °
Warme- und schallisolierte Haube - - o
BEDIENUNG
VAPOSTOP* Tiir6ffnung e} O -
SMARTRONIC Ein-Knopf-Bedienung [}
Restlaufanzeige °
Integrierte Wasserenthartung (@) -* —*
Filllstandsanzeige ° ° °
Sieb-Verschmutzungssensor ° ° °
Hygieneprogramm ° [ °
Eckaufstellung moglich - (@]
Reiniger- u. Klarspilmitteldosierung ° ° °
FLEXIBILITAT
Maximales Fassungsvermogen - - -
Doppeltes Fassungsvermogen ° °
Maschinenhohe 2 in 1 ° ° -
Einschubhohe L ° ° -
. passendes passendes passendes
OPTIONALES ZUBEHOR Zubehér Set 1 Set 2 Zubehor Set 1 Set 2 Zubehér Set 1
Grundkorb 01-510508-1 X [ ] ]
Grundkorb 323741 X ] ] X
Universaleinsatz 323753 X u X u X |
Bleicheinsatz 323637 X u X X
Universalkorb C-01-07 X u X u X |
Rollenkorb 326102-1 X | |
® Inklusive O Optional - Nicht vorhanden m |m Set inklusive * Externe Wasserenthartung empfohlen



PROFILINIE

UNIVERSALSPULMASCHINEN

PREMAX-LINIE

MODELLE UXTLH UX UPT
MODELLART Haube Fronttlir Fronttir
SPULGUT
Topfe, GN-Schalen, . . . . ) -
. Serviertabletts & Utensilien aller Topfe, S.erwertabletts & Uter?smen Topfe, §erwertabletts & Uter?smen
Beschreibung ) R . aller Art; 6 GN-Schalen (1/1); aller Art; 8 GN-Schalen (1/1);
Art; 3 EN-Behalter; 16 Bleche bis 4 EN-Behilter 5 ENBehlter
600 x 800 mm; 6 Béckerkorbe
SPULERGEBNIS

VAPO-ACTIVE Dampfwaschung

® PREMAX-LINIE EXKLUSIV

® PREMAX-LINIE EXKLUSIV

Reiniger-Direkt-Spriihsystem

® PREMAX-LINIE EXKLUSIV

® PREMAX-LINIE EXKLUSIV

GENIUS-X? Feinfiltersystem

ROTOR-X Waschsystem

Sieb-Einsatzkontrolle

POWER Waschung

WIRTSCHAFTLICHKEIT

Hohere Kapazitat und Flexibilitat

PREMAX-LINIE EXKLUSIV

PREMAX-LINIE EXKLUSIV

Abwasser-Warmeriickgewinnung

Abluft-Warmeriickgewinnung

Klarspiilpumpe

e|lolo|e

® O/ O|e

Abluft-Energiespeicher

Warme- und schallisolierte Haube

Ole e

BEDIENUNG

VAPOSTOP™ Tiréffnung

SMARTRONIC Ein-Knopf-Bedienung

Restlaufanzeige

® | @ O

Integrierte Wasserenthartung

*

Filllstandsanzeige

Sieb-Verschmutzungssensor

Hygieneprogramm

e o0 0 o o O

Eckaufstellung moglich

Reiniger- u. Klarspilmitteldosierung

e O e o o

FLEXIBILITAT

Maximales Fassungsvermégen

® PREMAX-LINIE EXKLUSIV

® PREMAX-LINIE EXKLUSIV

Doppeltes Fassungsvermogen

Maschinenhohe 2 in 1

Einschubhohe L

OPTIONALES ZUBEHOR

passendes
Zubehor Set 1

passendes | Set 1 Set 2
Zubehdr  |ML71600 | ML 71601

passendes | Set 1 Set 2
Zubehdr | ML71656 | ML 71620

Grundkorb 01-510508-1

X L} |

Grundkorb 323741

Universaleinsatz 323753

Bleicheinsatz 323637

Universalkorb C-01-07

xX | X | X | X

Rollenkorb 326102-1

xX | X | X | X

18119



TECHNISCHE DATEN

MODELLE

PROFLLINIE

UX

UXT

UXTH

PROGRAMMDAUER in sec. 1!

120 /240 / 360 u. Sonderprogr.

120 /240 / 360 u. Sonderprogr.

120 /240 / 360 u. Sonderprogr.

LEISTUNG 2!
Waschvorgange / h 30 30 30

480 (600 x 600 mm) 480 (600 x 600 mm)
Tabletts /h 240 (600 x 800 mm) 480 (600 x 800 mm) 240 (600 x 800 mm)
EN-Behalter /h 60 (400 x 600 mm) 90 (400 x 600 mm) 90 (400 x 600 mm)
Béckerkorbe /h 120 (400 x 600 mm) 180 (400 x 600 mm) 90 (400 x 600 mm)
GN 1/1 60 90 90
TEMPERATUR in °C
Waschtemperatur ca. 65 65 65
Klarspiiltemperatur ca. 85 85 85
TANKINHALT in | 80 130 130
Frischwasserverbrauch/Spiilgang 45 75/9/9 75/9/9
WASCHPUMPENLEISTUNG
in kW | 1/min 2,7 | 1.300 2x2,7 | 2x1.300 2x2,7 1 2x1.300
HEIZLEISTUNG in kW
Tank 3,3 6 6
Erhitzer 13! 12,3/6,15 15/9 15/9
GESAMTANSCHLUSS in kW 15,4/12,6 21,2 /15,7 21,2 /15,7
Absicherung in A 3x35/3x20 3x50/3x35 3x50/3x35
Nennspannung in V/Hz /N-PE 400/50/3 400/50/3 400/50/3

ABMESSUNGEN in mm

Breite x Tiefe x Hohe

780 x 945 x 1.984

1.375x945x 1.984

1.447 x 936 x 1.732

Hohe bei geodffneter Tiire/Haube 2.417 2.417 2.400
(Verringerung auf) (2.200) (2.200)

Einschubhdhe 860 (840) 860 (825) 620
KorbgroBe 600 x 760 1.240 x 700 1.240x 700

KONZEPTLOSUNGEN FUR EIN OPTIMALES SPULERGEBNIS

WASSERAUFBEREITUNG

Fiir jede Wasserqualitat die richtige Losung: Enthartungsanlagen zum
Schutz vor Kalkablagerungen sowie Osmoseanlagen fiir ein fleckenfreies

Spllergebnis.

SPULCHEMIE

Fiir jede Anwendung das richtige Spiilmittel — perfekt auf die Maschine

abgestimmt. Die Hygienelinie HYLINE.




UNIVERSALSPULMASCHINEN

MODELLE

PROFLLINIE

UXTLH

PREMAX-LINIE

UP

UPT

PROGRAMMDAUER in sec. 1!

120 /240 / 360 u. Sonderprogr.

150 / 280 / 400 u. Sonderprogr.

150 /280 / 420 u. Sonderprogr.

LEISTUNG 2!
Waschvorgange / h 30 24 24

480 (600 x 600 mm) 360 (600 x 600 mm)
Tabletts/h 480 (600 x 800 mm) 168 (600 x 600 mm) 360 (600 x 800 mm)
EN-Behalter 90 (400 x 600 mm) 96 (400 x 600 mm) 120 (400 x 600 mm)
Béckerkorbe /h 180 (400 x 600 mm)
GN 1/1 90 144 192
TEMPERATUR in °C
Waschtemperatur ca. 65 65 65
Klarspiiltemperatur ca. 85 85 85
TANKINHALT in | 130 80 130
Frischwasserverbrauch/ Spiilgang 75/9/9 8/9 /1414 14 /17 / 25141
WASCHPUMPENLEISTUNG
in kW | 1/min 2x2,7 | 2x1.300 2,7 | 1.300 2x2,7 | 2x1.300
HEIZLEISTUNG in kW
Tank 6 3,3 6
Erhitzer 131 15/9 15/9 18
GESAMTANSCHLUSS in kW 21,2 /15,7 18,2/15,4 24,2
Absicherung in A 3x50/3x35 3x35/3x25 3x50
Nennspannung in V/Hz /N-PE 400/50/3 400/50/ 3 400/50/ 3

ABMESSUNGEN in mm

Breite x Tiefe x Hohe

1.447 x 936 x 1.984

840 x 945 x 1.984

1.435x945x 1.984

Hohe bei geoffneter Haube 2.900 2.417 2.417
Einschubhohe 880 860 860
KorbgroBe 1.240 x 700 600 x 760 1.240 x 700

111 Um das Erreichen hygienischer Klarspiiltemperaturen auch bei Kaltwasseranschluss oder verringerter

Heizleistung zu gewahrleisten, besitzt die Maschine eine automatische Programmzeitsteuerung

121 Theoretische Leistung

131 Multi-Setting: Die Erhitzerleistung kann bei Bedarf vor Ort von 12,3 kW auf 6,15 kW reduziert werden

141 Bei Einsatz von Dampfwaschung und Reiniger-Direktspriihsystem

20121



\ HOBART’

INNOVATIV

WIRTSCHAFTLICH

HKOLOGISCH

WANN AUCH IMMER DIE ERSTE
MASCHINE TATSACHLICH IN
DER LAGE SEIN WIRD, OHNE
WASSER ZU SPULEN - ES WIRD
EINE HOBART SEIN.

DAS UNTERNEHMEN

HOBART ist Weltmarktfiihrer fiir gewerbliche Spiiltechnik und
renommierter Hersteller von Gar-, Zubereitungs-, Kiihl- und
Umwelttechnik. Gegriindet 1897 in Troy, Ohio, beschaftigt
HOBART heute weltweit iiber 6.900 Mitarbeiter. Am Produk-
tionsstandort Offenburg, Deutschland, entwickelt, produziert
und vertreibt HOBART Spiiltechnik weltweit. International set-
zen Gastronomie und Hotellerie, Gemeinschaftsverpflegung,
Backereien und Fleischereien, Supermaérkte, Fluggesellschaf-
ten und Kreuzfahrtschiffe auf unsere innovativen Produkte, die
Spitzenreiter im Bereich Wirtschaftlichkeit und Okologie sind.




UNSERE VISION - SPULEN OHNE WASSER

Intensive Marktforschung ergab, dass unsere Kunden Spiil-
technik erwarten, die hochste Wirtschaftlichkeit mit opti-
maler Leistung vereinen. An diesen Anspriichen orientieren
wir uns und sie bilden die Grundlagen unserer Vision vom
»Spllen ohne Wasser". Diese Vision ist unser kontinuierlicher
Ansporn, immer wieder neue Wege zu gehen, die Wasser-,
Energie- und Chemieverbrauche stetig weiter reduzieren. Mit
innovativen Spitzenleistungen wollen wir unserem Ziel Schritt
flr Schritt naher kommen. Und wir wissen schon jetzt: Wann
auch immer die erste Maschine tatsachlich in der Lage sein
wird, ohne Wasser zu spiilen — es wird eine HOBART sein.

e

UNSER FOKUS
INNOVATIV - WIRTSCHAFTLICH - OKOLOGISCH

Das ist unsere Maxime. Innovativ zu sein bedeutet fiir uns,
technologisch immer wieder neue MaBstabe zu setzen, ver-
bunden mit einem echten Kundenmehrwert. Moglich macht
dies ein konzerneigenes Technologiezentrum und ein Inno-
vationszentrum fiir Splltechnik an unserem Stammsitz in
Deutschland. Mit gebiindelter Innovationskraft entstehen
hier hocheffiziente Produkte, die unsere Stellung als Techno-
logiefiihrer immer wieder bestatigen. Wirtschaftlich zu sein
bedeutet fiir uns, MaBstabe in Bezug auf geringste Betriebs-
kosten und Ressourcenverbrauche zu setzen und den Markt
kontinuierlich zu revolutionieren. Okologisch zu sein bedeu-
tet flir uns ein verantwortungsvoller Umgang mit Ressourcen
und eine nachhaltige Energiepolitik. Dies gilt nicht nur fiir das
Produkt im Einsatz, sondern gesamtumfassend fiir alle Berei-
che des Unternehmens wie Einkauf oder Produktion.




LAND/OSTERREICH
GMBH

sch-StraBe 17 | 77656 Offenburg
49(0)781.600:0 | Fax: +49(0)781.600-23 19
obart.de | www.hobart.de

@ Werkskundendienst 0180.345 62 58

QERVIEE  6coroich 082024 05 99

entraler Verkauf 0180.300 00 68

~ GEHRIG GROUP AG

~ Baulerwisenstrasse 1 | 8152 Glattbrugg
Tel.: +41(0)43.211 56-56

Fax: +41(0)43.211 56-99
info@gehriggroup.ch

- www.gehriggroup.ch

FRANCE

== COMPAGNIE HOBART

ZI PARIS EST - Allée du ler Mai - B.P. 68
- 77312 MARNE LA VALLEE Cedex 2

- Téléphone: +33(0)1 64 11 60 00

Fax: +33(0)1 64 11 60 01
contact@hobart.fr

www.hobart.fr

UNITED KINGDOM

HOBART UK

Southgate Way | Orton Southgate
Peterborough | PE2 6GN

Phone: +44(0)844 888 7777
customer.support@hobartuk.com
www.hobartuk.com

BELGIUM

HOBART FOSTER BELGIUM
Industriestraat 6 | 1910 Kampenhout
Phone: +32(0)16 60 60 40

Fax: +32(0)16 60 58 99
sales@hobart.be

www.hobart.be

Die Angaben in diesem Prospekt beruhen auf dem Stand 07/2014. Technische Anderungen oder Anderungen der Ausfiihrung bleiben vorbehalten
The details given in this brochure are correct as of 07/2014. We reserve the right to technical or design modifications

Document non contractuel. Les indications de ce prospectus sont conformes a la mise a jour de 07/2014. Nous nous réservons le droit de modifier

les données ou les configurations techniques de nos machines.

NEDERLAND
HOBART NEDERLAND B.V.

Pompmolenlaan 12 | 3447GK Woerden

Tel.: +31(0)348.46 26 26
Fax: +31(0)34843 01 17
info@hobartnederland.nl
www.hobartnederland.nl

NORGE
HOBART NORGE

Gamle Drammensvei 120 | 1363 H@VIK

Tel.: +47(0)67 10 98 00
post@hobart.no
www.hobart.no

SVERIGE

HOBART SCANDINAVIA APS
Box 2101 | 196 02 Kungsangen
Tel.: +46(0)8 584 50 920

Fax: +46(0)8 584 50 929
info@hobart.se

www.hobart.se

DANMARK

HOBART SCANDINAVIA APS
Handveerkerbyen 27 | 2670 Greve
Tel.: +45(0)43 90 50 12

Fax: +45(0)43 90 50 02
post@hobart.dk

www.hobart.dk

AUSTRALIA
HOBART FOOD EQUIPMENT

Unit 1 / 2 Picken Street | Silverwater NSW | 2128

Tel.: +61(0)2 9714 0200
Fax: +61(0)2 9714 0242
www.hobartfood.com.au

Songpa-g|
Phone: +82(0)2 34
Fax: +82(0)2 34
contact@hobart.cc
www.hobart.co.kr e

JAPAN
HOBART (JAPAN) K.K. —-::- 3
Suzunaka Building Omori -E.' 25
6-16-16 Minami-Oi | Shinag'aw _-; g
Phone: +81(0)3 5767 8670 :
Fax: +81(0)3 57678675
info@hobart.co.jp
www.hobart.co.jp

SINGAPORE -
HOBART INTERNATIONAL (S) PTE LTD
158 | Kallang Way | #06-03/05 r
Singapore 349245 =
Phone: +65(0)6846 7117

Fax: +65(0)6846 0991
enquiry@hobart.com.sg
www.hobart.com.sg

-
THAILAND 05
HOBART (THAILAND) -
889 Thai CC building | 31st Floor | Room no. 311 :
South Sathorn Rd. | Yannawa | Sathorn ~ S
Bangkok 10120 a L

Phone: +66(0)2-675-6279 | Fax: +66(0)26756280
enquiry@hobartthailand.com | www.hobartthailand.com . =

OTHER COUNTRIES
HOBART GMBH

Phone: +49(0)781.600-28 20 =
Fax: +49(0)781.600-28 19
info-export@hobart.de

www.hobart-export.com

®
MIX
Paper from

responsible sources
FSC Fsce coosss






